Kurs Podstawowy S7 — zajecia dodatkowe, wtorek, zadanie B

Proponowane rozwiazanie

1. Edycja funkciji

Z tresci zadania wynika, ze kazde przejscie miedzy kolejnymi etapami pracy nastepuje poprzez
nacisniecie przycisku START:

START START START
10.0 10.0 10.0
start i faza 1 i faza2 stop
i (mycie) ! (suszenie)

Q4.0 ZAWOR
Q4.1 SUSZARKA !

Powinien by¢ nie tyle wykrywany stan tego przycisku, co zmiana stanu z zera na jedynke, czyli
zbocze narastajgce. Oto fragment kodu wykrywajacy zbocze narastajace na wejsciu START:

Cewke (P) nalezy uzupetni¢ pomocniczg komérka pamieci (w miejsce znakéw zapytania), na ktérej
bedzie pracowac ta funkcja, np.:

‘ 0.0 M10.0

|l fii
‘ 11 P}

Po pierwszym nacisnieciu przycisku START uktad wchodzi w faze 1 czyli cykl mycia. Nalezy wigc
wysterowac¢ wyjscie ZAWOR:

‘ 0.0 Mio.o o4.0

| fph !
‘ 1T R {s+—
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Drugie nacisniecie przycisku START ma spowodowac¢ wejscie w faze 2, czyli zamknigcie zaworu
i wysterowanie wyjscia SUSZARKA. Mozna by zapisa¢ to w jednym segmencie:

10.0 M10.0 Q4.0
[ | {p} {g+—]
4.0
{8
04.1

e

Ale w jaki sposéb sterownik rozrézni rozpoczecie fazy 1 i rozpoczecie fazy 2?...

Nie rozr6zni. Nalezy wigc dopisa¢ warunki, ktdre rozr6zniajg te stany. To co charakteryzuje
rozpoczecie fazy 1 to stan wyjsé: ZAWOR = "0" oraz SUSZARKA = "0", natomiast przejscie z fazy
1 do 2 nastapi w momencie gdy ZAWOR = "1" oraz SUSZARKA = "0", wiec:

wwarunki do rozpoczecia fazy 1

I10.0 M10.0 24.0 4.1 o4.0
| | {r) /1 /1 {s—

24.0 o4.1 o4.0

|1 |/

1 11 {rF—

: 3 04,1

warunki do rozpoczecia fazy

L s

Analogicznie mozna dopisa¢ trzecie rozgatezienie dla wyjscia z fazy 2, czyli zakofnczenia catego
cyklu pracy myjki. Wyjscie z fazy 2 nastapi, gdy ZAWOR = "0" oraz SUSZARKA = "1":

wersja: 070925 INTEX Centrum Szkoleniowe Systeméw Automatyki strona 4/6




Kurs Podstawowy S7 — zajecia dodatkowe, wtorek, zadanie B

10.0 m10.0 4.0 Q4.1 4.0
| | {e} /1 /1 {5}—
Q4.0 Q4.1 4.0
| | /1 {r}—
Q4.1
—{s+
Q4.0 Q4.1 Q4.1
/1 | | {r}—

Program wydaje sie by¢ kompletny. Mozna go przetestowac... ale jaki jest efekt?

Dlaczego nie dziata? Zatézmy, ze myjka nie pracuje, czyli obydwa wyjscia sg zerami. W momencie
nacisniecia przycisku START (I 0.0) przez cewke (P) zostanie wykryte zbocze narastajace i skoro
obydwa wyjscia sg zerami, ustawione zostanie wyjscie ZAWOR (Q 4.0). Nastgpnie sterownik
przechodzi do drugiego odgatezienia i tam obydwa warunki réwniez sg prawdziwe: ZAWOR = "1"
(przed chwilg ustawione) i SUSZARKA = "0", a wiec sterownik kasuje wyjscie ZAWOR i ustawia
SUSZARKA. CPU analizuje teraz trzecie odgatezienie, ktdre takze jest prawdziwe i w efekcie
kasuje wyjscie SUSZARKA.

Efekt jest wiec taki, ze przy jednym nacisnieciu przycisku sterownik w pewnym sensie przechodzi
przez wszystkie etapy, a w konsekwencji nie wystawia zadnego z wyj$¢. Co wiec mozna zrobi¢?

Jednym ze sposobéw jest zapamigtanie, poprzez pomocnicze komoérki pamieci, ze sterownik
wszedt w dang gatgz, a wiec w tym obiegu petli programowej nie powinien wchodzi¢ w kolejne:
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10.0 M10.0 Q4.0 Q4.1 Q4.0
| | {r) /1 /1 {s—
wi0.1
——f—
Mio. 1 4.0 Q4.1 4.0
/1 | | /1 {R—
0d.1
{5
mio. 1 @ Q4.0 1 4.1
/1 w /1 | {r}—

i analogicznie zapamigta, ze byt w $srodkowej gatezi:

I0.0 M10.0 Q4.0 4.1 Q4.0 = 2
I I {p} I/I I/I (s )_| Ezmio%ccr;l_cza komdrka
- zaparigtanie wykonania
tej czesci kodu
m Q4.0 Q4.1 Q4.0
| A (]
e sl
Edgaf@zigh —{sr
Mio.1 24.0 o4.1 04,1
I | (x—
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Jest to zarazem ostateczna posta¢ kodu tego programu (cato$¢ zapisana w jednym networku).
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